Développement : toutes les cuves

Il'y a une quarantaine d'années,
I’accessoire le plus courant pour le
développement des films était le
bol. Le film, déroulé, y était déve-
loppé par un mouvement alternatif
en U. D’'autres photographes lui
préféraient la cuvette, en roulant et
déroulant le film suivant un proces-
sus savant, qui permettait une
meilleure régularité de développe-
ment que le procédé du bol.

De nos jours, il existe deux procé-
dés de développement : le déve-
loppement en cuve profonde et le
développement en cuve cylindri-
que, dite « cuve amateur ».

Bien que ce dernier mode seul soit
I'objet de notre étude, disons quel-
ques mots du premier.

Les cuves profondes sont des bacs
en bakélite noire recevant ces films
sur les cadres d'acier inox ou ils
sont tendus en zigzag ou sur toute
leur longueur, avec un caoutchouc
a I'extrémité. La contenance stan-
dard de ces cuves est de 12 litres.
Un grand nombre de films peut étre
développé simultanément.

Les cuves normales, dites « ama-
teur », sont des boites en matiére
plastique noire ou en acier inox
étanches a la lumiére, ou les films
sont enroulés en spirale, chaque
tour étant isolé du précédent
(environ 5 mm) pour permetire
un bon passage des liquides de
développement. Comme il est
nécessaire d'agiter le film pour

assurer le départ des bulles et
un développement uniforme,
les constructeurs ont fait appel a
deux procédés :

- La rotation des spires grace a une
tige actionnée du dessus de la
cuve : I'agitateur; c’est le procéde
d’agitation.

- Le retournement de la cuve, fer-
mée par un bouchon de matiére
plastique souple qui en assure
I’&étanchéité : c’est le procédé d’in-
version ou de retournement. La
plupart des cuves modernes as-
surent ces deux fonctions, au choix
de I'utilisateur.

Une cuve comporte en principe six
éléments (figure ci-contre ) :

- La cuve proprement dite (1) de
forme cylindrique.

- Le couvercle (2) vissé ou enfoncé
sur la cuve assurant I'étanchéité
compléte & la lumiére. Il est percé
en son centre d’un trou permettant
I'entrée (et la sortie) des produits
de développement, mais non de la
lumiére. Parfois, il comporte un joint
d’étanchéité souple (3).

- Le bouchon (4) s'enfongant a
frottement dur sur le couvercle et
permettant le retournement de la
cuve sans renverser le liquide.

- L’axe creux (5) sur lequel sont
montés la ou les spires et par ou
sont introduits les produits.

- La spire (6) classique ou a bande
gaufrée.

- L’agitateur (7) amovible.

Cuve universelle Superinox et sa spire a chargement périphérique.

Coupe shématique d’'une cuve pour le
développement des films amateur. 1 &
7 : voir texte; 8 : chicanes d'étanchéité
du couvercle; 9 : orifice de remplissage;
10 : film; 11 niveau minimum de rem-
plissage.

Des cuves
de hauteurs différentes

- Les plus petites ne permettent
que le développement d’un seul
film 35 mm : il peut s’agir d’un film
24x36 (20 ou 36 vues), d’un film
Instamatic classique (2828 mm)
ou d'un film a chargeur « Rapid ».
- Les cuves dites « universelles »
permettent le développement de
tous les films courants : du 24x36
mm, au 120 ou 220. Quelques-
unes peuvent recevoir des spires
pour film Instamatic « 110 » (Jobo),
ou pour film « 616 », 6,5x11 cm
(Prestinox Superinox Universelle).
La cuve Jobo 2200 accepte les
plan-films 6x9 et 9x12 cm.
Certaines de ces cuves « univer-
selles » acceptent deux spires su-
perposées 24x36 Jobo (1200 et
2100), Prestinox Colorimox 135-2
et Paterson Universelle « systéme
4 », (nouveaux modéles). Les an-
ciens modeles de la série 4 cons-
truits pour un seul film, acceptent
deux spires si I'on exhausse de
2 mm le joint d’étanchéité etdoncla
cuve avec un élastique en caout-
chouc épais... Comme ces cuves
ne colitent qu'environ un franc de
plus que les modéles réservés au
film 35 mm, I'avantage est de taille,
en plus de celui de pouvoir changer
de format.

- Les cuves a spires multiples, plus
hautes que les précédentes, per-
mettent le développement de nom-
breux films (jusqu’a 8 avec la cuve
Paterson Multi Unit 3). Les spires
sont empilées sur un axe central.

Quelles dimensions
de cuve choisir?

Les cuves « universelles » (pour
deux films) nous semblent les plus
pratiques, car un amateur travaillant
en 24x36 peut avoir a développer
occasionnellement un film 6x9 ex-
posé sur |'ancien appareil a soufflet
d’un ami. Le volume de produits
nécessaire n'est pas supérieur a
celui d'une cuve 24x36 mm et
I'avantage de pouvoir développer
deux films a la fois est appréciable
au retour des vacances... Le seul
inconvénient des cuves universel-
les : leur encombrement plus im-
portant que celui des modeles
24x36 est génant en voyage. A
notre avis, les cuves a spires multi-
ples ne sont pratiques que pour les
amateurs qui « mitraillent » et les
professionnels.

Spires
ou bande gaufrée?

- La bande gaufrée est le procédé
d’enroulement du film qui fut au-
trefois le plus répandu. |l tend a dis-
paraitre. Prestinox (bande gaufrée
Flexinox) et Jobo (bande Correx),
néanmoins, le réalisent toujours.
Le film est accroché par son extré-
mité avec la bande gaufrée au cel-
loloid puis déroulé et aligné contre
celle-ci. La bande gaufrée est alors
enroulée autour d'une bobine a
joues plates. La bande gaufrée
maintient donc le film & un bon
écartement entre chaque tour de
spire.

Deux films peuvent étre montés
dos a dos. Lorsque I’ensemble
film-bande gaufrée a été entiére-
ment enroulé, une griffe fixe I'ex-
trémité de la bande gaufrée aux
joues de la poulie. L’écartement
des joues de cette derniére est re-
glable pour les différents formats de
films et on se sert de la bande gau-
frée correspondant a chaque lar-
geur de pellicule.

Inconvénients : risques de rayures
ou de développement irrégulier
plus importants qu’avec les spires;
difficulté d’inverser le film pour ob-
tenir des diapositives. Nécessité,
en service intensif, de renouveler
les bandes gaufrées de temps a
autre.

Avantages : chargement du film
trés simple, éliminant presque
complétement les fausses ma-
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Rondinax 35 U 1 135 et 126
Rondinax 60 ; 1
Combinax Spire . Combina 135 : 1 135 et 126
Combina X :

(2436 ou 6x6)

Combina X double : 1
ou 2 (2436 ou 6x6)

Combina X empilable :
5 (24%36) ou 3 (6x6)

135, 126, 120, 220

Mod. 1100: 1 (35 mm
ou 4x4) ou 2 (16 mm)

Mod. 1200: 4 (16 mm)
ou 2 (35 mm)

ou 1 (127 ou 120/220)
Mod. 1300: 10 (16 mm)
5 (35 mm), 4 (127)

ou 3 (120/220)

Mod. 2100

comme mod. 1100

Mod. 2200
comme mod. 1200

135, 126, 127 et 16 mm

135, 126, 127, 120,
220 et 16 mm

16 mm, 135, 126, 127,
120, 220 et plan film
66 a 4x5 inches

6 mm, 135, 126, 127
120, 220 et plan film
6x6 a 4x5 inches

135 et 126

Mod. 2300
comme mod. 1300

1 (135)

Cuve 6 cm :
1 (16 ou 35 mm)

Cuve 9 cm :
3 (16 mm), 2 (35 mm) 120, Minox
ou 1 (127 ou 120)
Cuve 19 cm: « 16 mm, 135, 126, 127,
7 (16 mm), 4 (35 mm) ~ 120, Minox

3 (127) ou 2 (120) .
Cuve 32 cm ;

11 (16 mm), 7 (35 mm),
5 (127), ou 4 (120)

Systeme 4  Spir  Cwedmm

6 mm, 135, 126, 127,

Universelle :
2 (35 mm) ou
1 (127 ou 120/220)

Multi Unit 1
3 (35 mm)
ou 2 (127 ou 120/220)

Multi Unit 2 : 5 (35 mm)
ou 4 (127) ou 3 (120/220

35, 126, 127, 120,

Multi Unit 3: 8 (35 mm) .
ou 6 (127) ou 5 (120/220).
Souplinox ' Universelle ;

1 (35 mm, 120 ou 616)

Superinox C _ Universelle : 1 (35 mm,
» 4x4, 120220 ou 616)

Colorinox ) ~ Universelle :
‘ 1 (35 mm ou 120/220)

135/2 : 2 (35 mm)
ou 1 (120/220)

35, 126, 127, 120,

35, 126, 127, 120,
20

PRINCIPALES CUVES DE DEVELOPPEMENT AMATEUR POUR FILMS
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nceuvres. Possibilité de développer
deux films a la fois.

Bandes gaufrées tres faciles et ra-
pides & sécher, autorisant le déve-
loppement d’un second film immé-
diatement aprés le premier.

- La spire est le procédé le plus
connu de I'amateur moderne. Il faut
en disguer deux types :

- spires se chargeant par le
centre : c'est le cas des cuves
Combina-Gepe et Kindermann.
Ces derniéres sont en acier inoxy-
dable, d’ou un entretien trés simpli-
fié. Le film est cintré, puis son ex-
trémité est fixée a I’axe de la spire.
En faisant tourner celle-ci il se bo-
bine automatiquement dans la spire
des joues.

Avantage : le contact du film avec
les joues est réduita 1 mm d’ou un
développement parfait. Possibilité
de développer deux films dos a

dos. Inconvénients nécessité
d’une bobineuse pour bien cintrer
le film (1).

Cette bobineuse est fournie avec
les cuves Combina Gepe, mais
chez Kindermann, il faut I'acheter
en sus et elle codte trés cher. D'au-
tre part, les films un peu défectueux
s’enroulent souvent trés mal, d’ou
des destructions locales du négatif
au cours du développement. Enfin,
il faut une spire différente pour cha-
que largeur de film.

- spire se chargeant par la péri-
phérie. C’est le type de loin le plus
classique. Elles sont presque tou-
jours construites en matiere plasti-
que transparente (comme les spi-
res Combina Gepe précédemment
citées) ou translucide, afin de per-
mettre le développement des films
inversibles. Les deux joues peu-
vent tourner I'une par rapport a
I'autre de 30 & 45°; c'est par un
mouvement de va-et-vient qu’on
introduit le film. A chaque mouve-
ment, le film rentre d’environ 5 cm
dans la spire. Un systéme empéche
son retour en arriere. Plusieurs
procédés ont été utilisés pour em-
pécher le recul du film :

- Double gouttiére sur les joues
(Jobo). Par cette gouttiére on saisit
le film par la tranche avec le pouce,
et on 'empéche de reculer. C'est
un systéme un peu analogue qui a
été adopté par Prestinox avec la
cuve Superinox Universelle.

Ce procédé est trés pratique, mais
n'est pas d'une sécurité absolue,

une agitation trop forte lors du dé-
veloppement pouvant_chasser le
film hors de la spire -Je film vient
alors se coller contre la paroi de la
cuve et ne peut plus étre développé
ni fixé! C’est peut étre pour cela
que Jobo a supprimé I'agitateur de
ses cuves.

- Double crantage sur les joues
(ancien systéme 24 x 36 Paterson) :
ce crantage s'engage dans les
perforations du film 35 mm et lui
permet d’avancer mais non de re-
culer. Mais il n'est pas utilisable
avec les films Instamatic « 126 » a
une seule rangée de perforations,
ni a fortiori avec les films non per-
forés. Ce procédé est assez sr,
mais si le film se coince (par exem-
ple, si un des tours de spire est
resté un peu humide), les crans
peuvent labourer les perforations
ou provoquer un « bourrage » du
film, froissé hors des spires.

- Blocage par billes (Paterson sys-
teme 4). Des billes en acier inox
permettent I'avancement du film,
mais non son recul. Ce procédé est
a mon avis le meilleur.

Quelles sont les qualités que I'on
est en droit d'attendre d’'une cuve?
- Une parfaite’ étanchéité a la lu-
miére. Evidemment. Tous les mo-
déles actuels donnent parfaitement
satisfaction a ce point de vue, mais
sivous chargez la cuve avec du film
1000 ASA et que vous attendez
quelques jours pour le développer,
placez la cuve dans un placard obs-
cur (sans oublier de fixer une éti-
quette sur la cuve, mentionnant le
type de film utilisé).

- Un systéme de fermeture prati-
que sir et étanche!

e Pratique, c’est-a-dire que vous
ne tatonnerez pas dans le noir pour
trouver le filetage du couvercle, en
risquant de le visser de travers,
donc de le détériorer ou de risquer
de laisser rentrer de la lumiére lors
du développement. Donc il faut un
pas de vis épais, facile a trouver,
résistant et a progression rapide.
Les cuves Paterson « systéme 4 »
ont représenté a ce point de vue un
progrés considérable par rapport
aux modéles antérieurs de leur
marque au pas de vis fragile et trés
difficile @ trouver aprés un certain
usage.

e SOr, c’est-a-dire que la cuve ne
risquera pas de s'ouvrir acciden-
tellement lorsqu’elle est saisie par
le couvercle. Les cuves Prestinox
actuelles a vis sont a cet égard

bien plus slres que les anciennes
dont la fermeture a baionnette a
frottement dur ne présentait au-
cune garantie réelle.

e Etanche, ce qui veut dire que si
vous retournez la cuve au-dessus
de la moquette dans le salon, le
révélateur ne va pas couler ety faire
une grande tache. Cette dernife
qualité étant encore bien rare mal-
gré la présence d'un joint détan-
chéité sur quelques modeéles (Pa-
terson, Jobo), je vous conseille de
rester au-dessus du carrelage ou
d’un évier pendant le traitement.

- Une bonne facilité pour faire ren-
trer et sortir les liquides.

Les produits doivent pouvoir étre
introduits et 6tés en un instant (si-
non vous aurez des déboires avec
les révélateurs rapides). L'ouver-
ture doit étre large, pour qu’on ne
renverse pas de produit a coté,
conique et non plate (les liquides
rentrent mieux), et lorsqu’on vide la
cuve elle ne doit pas « baver » en
tous sens sinon vous mettrez des
produits partout, sauf dans la bou-
teille qui leur est destinée.

- Une bonne résistance aux chocs.
Qui n'a pas travaillé, dans son club
photo, avec une vieille cuve cassée
lors d’une chute dans un évier et
plus ou moins bien recollée qui fuit
ou ferme mal? Sans parler des ris-
ques de voiler le film... Les cuves
les plus solides (mais aussi les plus
cheres) sont évidemment celles en
acier inoxydable (Kindermann),
mais Prestinox et Jobo présentent
maintenant des cuves en matiére
plastique réputées incassables; les
spires comme le boitier sont anti-
chocs.

- Une bonne résistance a la cha-
leur. C’est aussi important car une
spire séchée avec un séche-che-
veux trop chaud ou sur un radiateur
— cela m’est arrivé avec un radia-
teur a eau — peut se déformer et
devenir inutilisable. C’est particu-
lierement vrai pour les spires trans-
parentes. La encore, I'acier inox
(Kindermann) s’avére le plus ro-
buste; mais les spires en makrolon
(Jobo) résistent a 120° sans se dé-
former ni s'altérer.

e Un double systéme de brassage
des liquides : par agitation ou inver-
sion. Toutes les cuves opérent
maintenant « a la renverse » (ce
n'était pas le cas autrefois des cu-
ves Prestinox); en revanche, elles
sont loin de permettre toutes la ro-

Trois cuves Jobo : 1100, 1200 et 1300.

Cuve Rondinax 35 U pour développe-
ment plein jour.



Toutes les cuves

tation des spires. Seules les cuves
Combina Gepe, Paterson et Presti-
nox (sauf Colorinox 135-2) en sont
pourvues; a vous de choisir en
fonction de la méthode que vous
préférez.

e Chargement humide possible.
La, c’est un avantage encore bien
rare. La seule qui m'a donné toute

satisfaction a ce point de vue est la.

cuve Prestinox Souplinox Univer-
selle, ot le film ne se coince jamais,
peut-étre en raison du matériau de
la spire (en ébonite) ou de son
grand diamétre. Rappelons aussi
qu’'une bande gaufrée se séche
instantanément avec une serviette.

Comment entretenir
sa cuve en bon état?

Il convient de toujours bien la laver
aprés usage, de la charger et de la
décharger sans forcer. Dans I'obs-
curité, il faut s’habituer & bien char-
ger le film et ne pas hésiter a re-
commencer I'opération si néces-
saire (plutét que de risquer un
« bourrage » hors des spires). En-
fin, aprés avoir mis la spire dans son
logement et a I’endroit (sinon vous
risquez un développement incom-
plet, une absence d’étanchéité a la
lumiére ou I'impossibilité de faire
rentrer le liquide!), revisser soi-

gneusement le couvercle, sans
omettre, s'il y a lieu, le joint d’étan-
chéité.

Les cuves
automatiques

Ce sont les cuves a chargement en
plein jour le plus souvent dérivées
des cuves a bande gaufrée ou a
spires a chargement central. Elles
sont spéciales a chaque format. Le
chargeur 24x36 (ou la bobine
« 120 ») est introduit dans un lo-
gement étanche, et I'extrémité du
film accroché au centre de la spire
(Rondinox). On referme alors le
couvercle, et on bobine le film au-
tant qu’il faut pour le développer,
soit en totalité soit partiellement (la
cuve Agfa Rondinax possede un
compteur de vues). Puis, on coupe
le film & la longueur voulue. Elles
nécessitent souvent davantage de
produits que les cuves ordinaires
(550 cm? au lieu de 260 pour la
cuve Jobo Automat) et ne peuvent
développer qu’un seul film.

Les cuves Agfa Rondinax se font en
deux formats 24x36 et 120. Elles
sont de forme parallélépipédique et
le film est enroulé a la verticale. La
cuve Jobo Automat (24x36) est
ronde; le film est enroulé a I’hori-
zontale, la cartouche étant conte-
nue dans un compartiment étanche
central. Les cuves Agfa Rondinax et
Jobo Automat possedent un ther-
momeétre.



